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Abstract 

The unit compensates tolerances between two components, a knife and a cutting block (2). These cut button 
holes on a sewing machine. One component is fixed, the other has an actuator moving downwards onto it. 
One component is spring-loaded. 
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® Einrichtung zunn Toleranzausglerch fur eine Schneideinrichtung 
(§) Eine Einrichtung zum Ausgleich von Toleranzen zwi- 

schen zwei Bauteilen, namlich einem Schneidmesser (3) 

und einem Schneidblock (2), die zum Schneiden von 

Knopflochern an einer Nahmaschine vorgesehen sind, 

wobet eines der beiden Bauteile {2, 3) ortsfest und das an- 

dere durch eine von einer oberen in eine untere Endstel- 

lung bewegbaren Betatigungseinrichtung (4, 5, 6) auf das 

ortsfeste absenkbar ist, zeichnet sich dadurch aus, daf^ 

mindestens eines der Bauteile {2, 3) federnd gelagert ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beiriffi. eine Einrichlung zuin Ausgleich 
von Toleranzen zwischen zwei Rauteilen, nainlich eineni 
Schneidmesser und einent Schneidblock, die zuni Schnei- 
den von Knopflochem an einer Nahinaschine vorgesehen 
sind, wobei eines der beiden Bautcile orlsfesl und das an- 
dere durch eine von einer oberen in eine uniere Endslellung 
bewegbaren Beiaiigungseinrichiung auf das orisfesie ab- 
senkbar isl . lO 

Eine seiche Einrichtung kann an einer Augenknopfloch- 
Nahmaschine Verwendiing finden, wie sic bcispielsweisc 
von der Aninelderin unler der Bczcichnung Diirkopp Adler 
Kl. 558 venrieben wird. 

Eine Knopfloch-Naimiaschine kann ini Vorschneidenio- 15 
dus Oder ini Nachscbneideniodus betrieben werden. In\ Vor- 
schncidcniodus wird das Knopfloch geschniuen, bevor die 
Knopflochraupc gcnahi wurdc, vvahrcnd ini Nachschncidc- 
niodus das Knopfloch bereiis genahl isl und dann der Ein- 
schniM zwischen der Raupe erfolgt. Da sich u'ahrend des 20 
Betriebes das Schneidmesser in den Schneidblock einarbei- 
tel, gehoren Schneidmesser und Schneidblock als eine Ein- 
heil der Schneideinrichtung fesi zusammen. Eine saubere 
Schninbildung ist nur moglich, wenn die aufcinander einge- 
arbeileien Bauicile vcrwendel werden. MuB das Schneid- 2.5 
nicsser aufgriind von VerschleiB ausgelauschJ werden, niu6 
auch der Schneidblock erseizi werden. 

Der Antrieb fur den auf das Schneidmesser absenkbaren 
Schneidblock isi so gewahk, daB in dessen unleren Siellung 
der Schneidblock auf dem Schneidmesser aufliegl. aber eine 30 
weitere Abwarisbevvegung, die zu VerschleiB bzw. Bruch ei- 
nes der Bauieilc fuhren wurdc, ausgeschlossen ist. Der 
Uberdcckungsbereich zwisciieii Schneidblock und Schneid- 
messer in vertikaler Richtung ist. deshalb gerade so weit, daB 
eine saubere Einschniubildung gewalirleislet. isl. Un!er :vs 
"tiberdeckungsbereich" ist zu verstehen. daB die Hebel der 
Betaiigungseinrichtung cine weitere Abwarisbewegung aus- 
fiihren, auch wenn der Schneidblock bereiis das Schneid- 
messer berUhrl. Aus dieseni Grund kann der Schneidblock, 
wenn er zu siarke Eindruckc des Schneidniessers aufweisi, 4*:) 
auch nichl oder in nur sehr engen Grenzen durch Abschlei- 
fen nachgearbeilei werden, wcil ansonsten seine Hohenab- 
rnessung zu niedrig wiirde und der Schneidblock das 
Schneidmesser nicht mehr beriihrt . Aus diesem Grund niuB 
der Schneidblock grundsatzlich ausget.auschl werden. Eine 45 
weitere Moglichkeit. isl. es, den Antrieb des Schneidblock 
nach einer Nacharbeit so zu versicllen, daB sich die uniere 
Endlagc entsprechend der vorgenommcnen Nacharbeit an- 
den.. Dies hat jedoch zur Folge. daB auch alle ubrigen 
Schneidblocke, die ini Wechsel mit der Maschinc verwendei 50 
werden konnen, ebenfalls auf die gleiche Hohenabniessiing 
nachgearbeilei werden niiissen. 

Von dieser Problemstellung ausgehend soil cine Einrich- 
tung fiir eine Knopfloch- Nahmaschine geschaffen werden, 
mil der Toleranzen zwischen dem Schneidmesser und dem 55 
Schneidblock ausgeglichcn werden konnen. 

Die Problemlosung erfolgl dadurch, daB mindesiens eines 
der Bautcile tcdemct gelageri ist. 

Durch diesc Ausbildung kann zwischen dem Schneid- 
messer und dem Schneidblock ein groBercr veriikaler tjbcr- 6*) 
deckungsbereich eingeslcllt werden. Das heiRi, wenn das 
auf das andere abgesenkte Bauieil mil diesem in einer hori- 
zonialcn Ebene liegi, brauchi die Betaiigungsvorrichtung 
fur das abzusenkende Bauicil noch nichi ihre uniere Endlage 
crrcichi habcn, da bci cincm wcitcrcn Abscnkcn das fcdcmd 65 
gelagertc Bauteil ausweichen kann. Eine Beschadigung oder 
iibennaBiger VerschleiB wird dadurch wirksam vennieden. 

Diesc Ausgcsialtung bieiei den Vorteil, daB die Schneid- 
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blocke einzeln nachgcarbeitei oder auch getauschi werden 
konnen, ohne daB hiervon die ubrigen im Wechsel an der 
Maschine verwendeten Schneidblocke beriihrt werden. 
Auch niuB eine Veranderung der V^nd.stellnngen der Beiaii- 
5 gungscinrichiung nicht vorgenommen werden. 

Vorzugsweise erfolgl die fedemdc Lagerunc dudurch, daB 
das absenkbare Bauieil in einem mil der Betiiiigungscinrich- 
lung gekoppellen Halter aufgcnommen isl, der gcgen die 
Kraft, mindesiens einer Feder in vertikaler Richiung rclaiiv 
zur Betatigungscinrichiung in ihrer unleren Endstellung be- 
wegbar isl. 

Vorzugsweise ninimt der Halter in seinem Inneren das 
eine Ende eines in einem orisfesten Lager gefiihrien Zapfens 
auf, auf dessen anderen Ende die Beiaiigungseinrichiung 
einwirki. AuBerdcm isl die mindesiens eine Feder zwischen 
dem Zapfen und dem Halter angeordnet, wobei die Relativ- 
bewegung zwischen Zapfen und Halter siaitfindci und das 
Lager zwischen dem Halter und der Betaiigungseinrichtung 
vorgesehen isl. 

Eineeinl'ache Fixierung des Halters und Sicherung gcgen 
Herausfallcn wird dann erreichl. wenn der Zapfen von einer 
sich am Lager abstulzenden Druckleder belasiet wird. Wci- 
terhin vorzugsweise wird die mindesiens eine Feder im In- 
neren des Halters durch ein Federpakei gcbildei. 

Eine weitere Bercilslellung einer tedernden Lagerurig isl 
gegebcn, wenn unler dem uniercn Bauteil ein Gunmiiblock 
angeordnei isl. 

Wenn das uniere Bauicil einen Haller und cine Plane auf- 
weisi, kann der Haller und der Gummiblock zwischen dem 
Halter und der Platle angeordnet sein, und der Halter und der 
Gummiblock sowie die Platte als ein vereinheitlichies Teil 
ausgebildel werden. Dies kann durch Vulkanisieren oder 
Zusajimienkleben der Bauieilc bcwcrksielligt werden, 
Durch die Vereinheitlichung zu nur einem Bauteil wird die 
Lagerhaltung vereinfachl. AuBerdem sind die Hcrsteilko- 
slen gering und die federnde Einrichlung arbeitel zuverliis- 
sig, weil keine beweglichen Teile vorhanden sind, 

Insbcsondere vorieilhafi isl es, wenn das absenkbare Bau- 
teil losbar mil dem Halter verbunden isl. Der Auslausch des 
Bauieils isi dadurch rasch und einfach moglich. Wenn das 
absenkbare Bauieil der Schneidblock isl, kann ein MehrzaJil 
von Schneidbldcken vorgesehen werden, die von einem mil 
dem Haller losbar verbindbaren Trager aufgcnommen wer- 
den. Der Wechsel der Schneidblocke wird dadurch weitcr 
vereinfacht. Es kann ganz einl'ach vom Vorschneid- in den 
Nachschneidmodus oder auf unterschiedliche Langen aus- 
zufiihrcnder Schnilte umgeschaliet und umgerustei werden, 
indem der Trager vom Haller herausgenommen wird und so- 
weil gedrehi wird, daB der fur den anderen Modus vorgese- 
hene vSchneidblock in Wirkrichiung koinmi. Hier/.u wcisi je- 
dcr der Schneidblocke eine andere Liinge :uif. 

Mil Hille einer Zeichnung sollen Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung nachfolgend nalier erlaulerl werden. Fs zcigt: 
Fig. 1 die Teil- Vordcransicht einer Augenknopfloch-Niih- 
maschine. in leilweise vereinfachler Darsiellung: 
Fig. 2 die Ansicht gemiiB Sichipfeil II nach Fig. 1 : 
Fig, 3 die Teil-Draufsicht auf die Nahma.schinc gcmaB 
Sichtpfeil III nach Fig. 1 ; 

Fig. 4 eine Tcil-Darsiellung aus Fig. 1 in vcrgroBeriem 
MaBslab; 

Fig. 5 den Schniil entlang der Linie V-V nach Fig. 4: 
Fig. 6 eine Teilansichi gemtiB Sichtpfeil VI nach Fig. 4; 
Fig. 7 den Schniii entlang der Linie VII-VU nach Fig. 6: 
Fig. 8 eine Tcilansicht gemaB Sichtpfeil VIII nach Fig. 4; 
Fig. 9 die Ansicht cincs Schncidblocks gcniiiB Sichtpfeil 
DC nach Fig. 4; 

Fig. 10 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel: 
Fig. 11 die Ansicht gemaB Sichtpfeil XT nach Fig. 10: 
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Fig. 12 die Ansichr. gemaB Sichipfeil XO nach Fig. 11: 
Fig. 13 ein andercs Ausfiihrungsbeispiel iin Langsschniir; 
Fig. 14 den Schnill enilang der Linie XTV-XTV nach Fig. 



13: 

Fig. 15 ein Ausfuhrungsbeispiel fur cine Codierung des 
Schneidblocks: 

Fig. 16 den Schnill enilang der Linie XVI-XVI nach Fig. 
15. 

Wie Fig. 1 zeigi, isi die Augenknopfloch-Nahnuischine 
mil. einer Einrichrung J zuni Schneiden der Knopflochcr 
versehen. Diese Einrichtung 1 besichl. ini wesenilichcn aiis 
dcni Schneidblock 2 und deiii Schncidniesser 3. T Jbcr eine 
Beialigungseinrichlung, ini wesenilichen besiehcnd aus He- 
beln 4, 5 und einem daniii verbundenen Pncuniaiikzylindcr 
6, kann der Schneidblock 2 von seiner in der Figiir darge- 
sielltcn oberen Endsiellung in seine unlere Endsiellung auf 
das Schneidniesscr 3 abgesenkt wcrden. Dabei vvird dann 
das Knoprioch in das in der mil 7 bczcichnctcn Ebcnc auflic- 
gendc Nahgul. eingeschnillen. In dieser Ebenc 7 bcfindef 
sich beispielswoise auch die hier nichr nahcr dargestellie 
Siichplalie. Die Anordniing der Hebe! 4, 5 und die Lagerung 
der Schneideinrichtung 1 isi so gewahli, daB sich der 
Schneidblock 2 in einer geradlinigen Bcwegung in veriika- 
lerRichlung auf das Schneidmesser 3 zu bewegL 

IJni unierschiedliche Knopflochliingen reaiisicrcn /,u kon- 
ncn, sind an der Nahniaschine drei Schneidblocke 2a, 2b, 2c 
vorgesehen, die jeweils eine unierschiedliche Lange ij, 
(X-Richlung) aufweiscn. Durch Verwendung des enlspre- 
chend lang ausgewahlien Schneidblocks 2a, 2b, 2c erlolgi 
der Einschniil im Nahgul nur doru wo der Schneidblock 2 
auf das Schneidmesser 3 auftriffi. In deni Bereich, wo das 
Nahgul den Schneidblock 2 uberragend auf dem Schneid- 
messer 3 aufliegl, kann cs nicht eingeschniUen werden. 

Die drei Schneidblocke 2a, 2b, 2c. die in ihrer Allgemein- 
heir mit.derPositionszifter 2 versehen sind, sind in eincni ini 
Querschnitt sechseckigcn Trager 21 (Fig. 6) angeordnei, 
wobei jeweils zwischen zwei Schneidblocken 2 eine freie 
Seitenflache des Sechsecks verbleibi. Wie Fig. 6 zeigi isi je- 
der Schneidblock 2 uber niindestens eine Schraube 25 ini 
Trager 21 fixien.. Dieser Trager 21 isi Liber einen Schnellver- 
schluB mil eineni Halier22 so verbunden, daB er ohne Werk- 
zeug verwenden zu niiissen, voni Halier 22 manuell abge- 
nonunen werden kann. Durch diese Ausbildung kann die 
Maschine einfach auf andere Knopflochlangen bzw. 
Schneidmodi umgeriislet werden, indeni die Bedienperson 
den Trager 21 voiii Halter 22 losl, ihn so verdrehu daB der 
Schneidblock 2 von gcwiinschter Lange deni Schneidmesser 
3 zugekehrl isi, und den Trager 21 dann mil. dem Haiier 22 
wiedcr verbindel. 

Wie Fig. 13 zeigi, kann diese Verbindung iibercincn Bol- 
zcn 23 erfolgen, der in eine entsprechend nusgcbildcte Boh- 
rung 24 im Triigcr 21 einrasibar isi. Zur Befcsiigung des 
Triigers 21 am Haller 22, sind an letzlercm beidseitig^ Trii- 
gerbleche 17. 18 vorgesehen, die mil dem Haller 22 iiber 
Schrauben 19 verschraubl jedoch begrenzt verschiebbar 
sind. Das eine Tragerblech 18 isi im unieren Bereich mil ei- 
ner Durchgangsbohrung versehen. Das anderc Tragerblech 
17 isi koaxial zu dieser Durchgangsbohrung mil einer ge- 
schHlzlcn Bohrung 37 (Fig. 8) versehen. Der Bolzen 23 
weisi einen quer zu seiner Langsachsc angeordneien Siifi 
auf. Durch Einsiecken des Bolzens 23 in die geschlii/.ie 
Bohrung 37 und Vcrdrehen um 90*^ greili der Siili hinierdas 
Tragerblech 17, und der Bolzcn 23 is! gegen Herausfallen 
gesicheri. 

Die Schncllvcrbindung kann auch dadurch crzcugl wcr- 
den, daB der Trager 21 mil dem Halter 22 magneiisch ver- 
bunden wird, indem beispielsweise im Haller 22 ein - hier 
nichi naher dargesielher - Elekiromagnci uniergcbrachi 



wird, der den aus ferroinagnciischem Material ausgcbildc- 
l^en Trager 21 anzichl. Durch enisprechende Fiihrungs- und 
Zcntrierhilien niuB sichergcstelli sein. daB der Trager 21 im- 
niereine definierie I. age 7.uni Haher 22 einninuiu, iini ein .«;i- 
5 cheres Schneiden eines Knopfloches mil Jedcm Schneid- 
block 2 zu gewiihrlcisien. 

Es kann aber auch eine einfachc ntagneiische Befcsiigung 
vorgesehen werden, indem im Haller 22 ein Pcnnanenima- 
gnei 50 eingelassen isi und auBerdem seitlich des Penua- 
tO ncnunagneicn 5 Slifie 51 vorgesehen sind, die nach unien 
iiber den Haller 22 hinausragen. Durch zu den Slifien 51 
korrespondicrende Bohrungen 52 im Trager 21. wird dieser 
in bczug auf die Maschine bzw. den Haher 22 zcnlrierl, ge- 
gen Vcrdrehen gesicheri und iiber den Pemianenimagnet 50 
15 fixierl (vg). Fig. 15). 

Unierhalb der hier nichi naher dargesiellten Slichplaite 
(Ebcne 7) isi das Schneidmesser 3 in einem Messerhalter 30 
fixicrt. der wicdcrum iiber cine Plat ic 32 mil dem Mcsscrla- 
ger 31 verschraubl ist. Um auf einfache An und Weise Tolc- 
20 ranzen ausgieichen zu konnen. die beim Schneiden der 
Knopflocher durch eine unierschiedliche Hohenabmessung 
H der einzelnen Schneidmesser 2a. 2b, 2c resultieren kann, 
kann das Schneidmesser 3 an einem Gummiblock 33 geeig- 
neier Shore-Harie gelagcrl sein. Hierzu ist, wie Vi^, lO 
25 /figl, der GuiHiiiiblock 33 zwischen cincin das Schneidmes- 
ser 3 aufnchmenden Messerhalter 30 und der Plane 32 ange- 
ordnei. wobei der Messerhalter 30, der Gummiblock 33 und 
die Platte 32 in einem Vulkanisierungsvorgang zu einem 
Bauieil vereini sind. Allernativ kann dies Verbinden der 
30 Teilc auch durch Kleben erreichi werden. Das Schneidmes- 
ser 3 isi. Liber wenigsiens ein Klenuiiblech 34 mil zwei 
Schrauben 35 an dem Messerhalter 30 fixien. 

Die Einriclilung zum Ausgleich der Toleranzcn zwischen 
dem Schneidblock 2 und dem Schneidmesser 3 bielei den 
VoneiK daB Jcdcr Schneidblock 2a, 2b, 2c fiir sich nachgcar- 
beitei oder ausgeiauscht. werden kann und nicht die Gesanit- 
heil der Schneidblocke 2 nachgcarbeitet oder ausgetauschi 
werden muB, wcnn dies infolge von VerschleiB eines der 
Schneidblocke 2a, 2b, 2c noi.wendig wird. Die Wirkung der 
40 Toleranz-Ausgleichseinrichiung ist, daB der Schneidblock 2 
iiber die Betaligungscinrichiung bzw. den Zapfcn 10 in seine 
uniere Slellung, in der der Hebeltrieb in einer definierten 
Endlage isi, gefahren wird und in dieser Stellung entweder 
das Schneidmesser 3 nach unien oder der Schneidblock 2 - 
45 wie nachfolgend noch naher erlauten werden soil - nach 
oben ausweichen kann, urn eine meclianische IJbcrlastung 
Oder gar eine Zerslorung der Bauieile zu vermeidcn. Diese 
niogliche Ausweichbewegung in vertikaler Richtung be- 
schriinkt sich in der Praxis auf unicr 1 nun in aller Kegel auf 
50 vvenige Zehnte! niillinicier. 

Uni eine Relaii vhewegnng des Schneidblocks 2 in verti- 
kaler Richiung zuzulassen, ist der Haller 22 gegeniiber dem 
Zapfen 10. iiber den die Abwarisbewegung von der Beltili- 
gungseinrichiung iiber die Hebel 4. 5 eingeleilel wird. be- 
55 weghch gclagen. In einer Ausdrehung 28 isi der Zapfen 10 
mil einem dienen verbreiiemden Ansaiz 11 versehen, dessen 
AuBendurchmesscr in ciwa dem Durchmcsscr der Ausneh- 
niung 28 cnisprichi. In der Ausnehmung 28 ist ein vorge- 
spanntes Federpaket 27 eingelegi. das sich gegen den Cirund 
der Ausnehmung 28 eincrsciis und den Ansaiz 11 anderer- 
seiis absiijtzt. Das untere Endc 10' des Z^pfens U) ragi in 
eine zu der Ausnehmung 28 konzenirischcn Bohrung 29 
hincin, endei jedoch vor dem Ende des Halters 22. so daB. 
wie Fig. \^ zeigu zwischen dem unieren Ende 10' des Zap- 
65 fens 10 und dem Triigcr 21 ein Frciraum 26 vcrblcibi, wobei 
die Spalihohe des Freiraumcs die maximal niogliche Rela- 
livbcwegung des Schneidblocks 2 festlegl. Die Fixierung 
des 2^pfens 10 im Halicr 22 erfolgt iiber einen Sicherungs- 
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ring 13, der auf der dem Federpakei 27 gegenuberliegenden 
Seile des Ansatzes 11 vorgesehen ist. Das obere Ende 10" 
des Zapfens 10 isi in einer Gleillagerbuchse 9 in eineni mil 
dem Nahn^aschinenami 15 verbundenen T.ager X gefiihrt. 
Uber eine vorgespannie Druckreder 14, die sich in der Gleii- 3 
lagerbuchsc 9 absiulzi unci iibereinen Sicherungsring 16 mil 
dem Zapfen 10 verbunden isl, wird die aus Schncidblock 2. 
Schneidblock-Tragcr21 und Hail.er22 besiehendeEinheit in 
ihrer oberen Bndlage fixien. Die Druckfeder 14 dicni gleich- 
zciiig als Riickholfedcr. lO 

Fahrl. die Kolbensiange des Pneumalikzylinders 6 aus, 
schvvenkt der Hebel 4 nach unien. wodurch diescr den Zap- 
fen 10 gegen die Kraft der Druckfeder 14 nach untcn driickr 
und den Sclineidblock 2 auf das Schneidmesser 3 zubewegt. 
Die Verschiebbarkeii der Tragerbleche 17. 18 ermoglichi. 15 
daR die dem Schncidblock 2a, 2b oder 2c diamelral gegen- 
uberJiegende Flache Liber ihre voile Ersireckung an dem 
Halter 22 zur An lagcgclangt und soniit cine opiimaic Krafl- 
uberiragung errcichi wird. Trifftder Schncidblock 2 auf das 
Schneidmesser 3 auf. bevor der Hebcl 4 seine unlere End- 20 
lage errcichi hal, driicki die Reaklionskraft den Haller 22 ge- 
gen die Krafl des Federpakers 27, so daB sich dieser relaiiv 
zum Zapfen 10 so weil. bewegt, bis der ?Iebel 4 seine uniere 
Slellung erreichl hai. 

Urn sicher/.uslellen, daB fiir den jewciligen Arbcilsgang 25 
auch ein Triiger 21 mil den richrig ausgewahllcn Schneid- 
blocken 2 (Kombinaiion der richligen Langen 1|, 1?, I3) ein- 
geseui ist, isl der Triiger 21 wie Fi}^. 14 bis 16 zeigen, mil 
einer Codierung 40 versehen. Diese Codierung 40 bestehl 
aus einzelnen lichireflektierenden Leilern 41. die in einer 30 
besiiminien Lange in eineni Ansatz 42 im Trager 21 einge- 
brachi sind. Maschinenfesi isl ein Lichlleiierhalter42 vorge- 
sehen, in dem einzelne Lichlleiler 43 (beispielsweise Glas- 
faserkabel) untergebrachl sind. Uber diese opiische Abta- 
siung des eingcselzten Tragers 21 kann uber cine enlspre- ^5 
chende Auswerieelekironik in der Sreuerung 44 der Nahma- 
schine uberprufi werden, ob der eingeselzte Trager 21 zu 
dem gerade ausgewahllcn Naliprogramm paBt. 

Die in Fig. 15 und 16 dargeslellte Codierung 40 isl mil 
vier der Leitern 41 ausgesiailei, womil sich 2^* = 16 Codier- 4j) 
Mdglichkeiien ergeben. Soniil isl es beispielsweise moglich, 
15 an un!erschiedlichen Tragem 21 angeordnete Schneid- 
blocke 2a, 2b, 2c zu erkennen, enlsprechende Signale und 
ein weiteres Signal bei Fehlen eines eingesetzten Tragers 21 
an die Sieucrung 44 abzugeben. 45 

Bezugszeichenlisie 

1 Knopflochschneidcinrichlung 

2 Schncidblock 50 
2a Schncidblock 

2b Schncidblock 
2c Schncidblock 

3 Schneidmesser 

4 Hebel 55 

5 Hebel 

6 Pneumaiikzylindcr 

7 Ebene/Nahgutauflage 

8 Lager 

9 Gleillagerbuchse 613 

10 Zapfen 

10' unieres Ende 
10" oberes Ende 

12 Grundplaue 

13 Sicherungsring 65 

14 Druckfeder 

15 Nahniaschinenami 

16 Sicherungsring 



17 Tragerblech 

18 Tragerblech 

19 Schraube 

21 Trager 

22 Halier 

23 Bolzen 

24 Bohrung 

25 Schraube 

26 Freiraum 

27 Feder, Federpakei 

28 Ausdrehung 

29 Bohrung 

30 Messerhalter 

31 Messcrlager 

32 Plane 

33 Gummiblock 

34 Klcmmblech 

35 Schraube 

36 Schraube 

37 Schlitzbohrung 

40 Codierung 

41 lichireflekrierender Leiter 

42 Lichlleilerhaller 

43 Lichlleiler 

44 Sieucrung 

45 Lagerbolzen 

46 Lagerbolzen 

47 Kolbenstangc 

48 Lager 

50 Pennanentmagnci 

51 Stifi 

52 Bohrung 

\\ Lange 
i? Lange 
I3 Lange 

H Hohenabmessung 

Palentanspriiche 

1. Einrichiung zum Ausgleich von Toleranzen zwi- 
schen zvvei Bauteilcn, namlich einem Schneidmesser 
(3) und einem Schncidblock (2), die zum Schneiden 
von Knopflochem an einer Nahmaschine voi^esehen 
sind, wobei eines der beiden Bauieilc (2. 3) orisfest und 
das andere durch eine von einer oberen in cine unlere 
EndstcUung bewegbaren Beiaiigungscinrichlung (4. 5, 
6) auf das orisfeste absenkbar isi, dadurch gekenn- 
zeiclinet, daB nundestens eines der Bauieilc (2. 3) fc- 
dernd gelagerl isl. 

2. Einrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 
zeichnel. daB das ab.senkbarc Bauicil (2) in eineni mil 
der Belaligungseinrichlung (4, 5, 6) gckoppcllen HaJier 
(22) aufgenonimen isi. der gegen die Krati mindcsiens 
einer Feder (27) in verlikalcr Richuing relaiiv zur Bela- 
ligungseinrichlung (4, 5, 6) in ihrer unlercn Endsiel- 
lung bewegbar isi. 

3. Einrichiung nach Anspruch 2, dadurch gekcnn- 
zeichnei. daB der Haller (22) in scineni Innercn das 
eine Ende (10") eines in einem orlsfeslcn Lager (8) gc- 
fiihrlcn Zapfens (10) aufnimmi, auf dessen andcrcn 
Ende (10") die Beiaiigungscinrichlung (4, 5, 6) cin- 
wirki, und die mindcsiens eine Feder (27) zwischcn 
dem Zapfen (10) und dem Haller (22) angeordnci isi, 
wobei die Relaiivbewegung zwischen Zapfen (10) und 
Haller (22) siailfindci und das Lager (8) zwischcn dem 
Halter (22) und der Belaligungseinrichlung (4. 5, 6) 
vorgesehen isi. 

4. Einrichiung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gc- 
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kennzeichnei, daB der Zapfen (10) von einer sich am 
Lager (8) abstutzcnden Druckt^:dcr (14) bclaslei wird. 

5. Einricht.ung nach einent der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnel, daB itn Tnnercn des Hal- 
ters (22) ein Federpakei, (27) angcordnet isi. 5 

6. Einrichiung nach eineni der vorstehenden AnsprCi- 
che, dadurch gekennzcichnel, daB die moghche Rela- 
livbewegung wenigerals 1 nun beiragi. 

7. Einrichiung nach einem Oder niehreren der vorsre- 
hendcn Anspruchc, dadurch gekennzcichnel. daB das JO 
absenkbare Bauteil (2) losbar mil deni I-Iahcr (22) ver- 
bunden ist. 

8. Einrichiung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichneU daP das absenkbare Bauicil (2) der Schneid- 
block ist. 15 

9. Einrichrung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zcichnel, daB cine Mehrzahl von Schneidbiocken (2a, 
2b, 2c) vorgcschcn isi, die von cincm mil dcm Hallcr 
(22) losbar vcrbindbarcn Trager (21) aufgenomiuen 
werden. 20 

10. Einrichiung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichneu daB jeder der Schneidblocke (2a, 2b, 2c) cine 
andere Lange (Ij, I3) aufweist. 

11. Einrichiung nach Anspruch K dadurch gekenn- 
zeichneU daB unicr deni unleren Bauicil (3) ein Gum- 25 
miblock (33) angcordnct ist. 

12. Einricht.ung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zcichnel. daB das unicre Bauteil (3) eincn Halicr (30) 
und eine Plane (32) aufweist, daB der Halier (30) und 
der Gumniiblock (33) zwischen dem Halier (30) und 30 
der Platte (32) angeordnet ist, und daB der Plaller (30). 
der Gumniiblock (33) und die Plane (32) als ein vercin- 
heiilichtes Teil ausgebildet sind. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das untere Bauteil (3) das Messer ist. 



Hierzu 4 Scile(n) Zeichnungen 



40 



45 



50 



55 



65 



- Leerseite - 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



# 



Nummer: 
Int. CI.®: 

Offenlegungstag: 



DE197 16 631 A1 
D 05 B 37/04 

22. Oktober 1998 




802 043/514 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



# 



Mummer: 
Int. CI 6; 

Offenlegungstag; 



DE197 16 631 Al 
D 05 B 37/04 

22. Oktober 1998 





802 043/514 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



4 



Mummer: 
Int. CI 

Offenlegungstag: 



DE197 16 631 A1 
D 05 B 37/04 

22. Oktober 1998 




802 043/514 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not Jimited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

ET BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents wUl not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



